ISSN 2195-5905 | BAND 12

WOMAG

Kompetenz in Werkstoff und funktioneller Oberflache

& Schlotier

Galvanotechnik

SLOTOLOY ZN 210 VX

’ 30 Yo

REDUZIERTER
ENERGIEBEDARF

Das patentierte alkalische Zink-Nickel Legierungsbad
SLOTOLOQY ZN 210 VX ist ein einstufiges Verfahren zur
Abscheidung von Zink-Nickel Legierungstiberziigen
mit einem Nickelanteil von 12-15 Gewichtsprozent.

mew  FASTENER
— FAIR sLoBAL

Wir sind dabei
Halle 7 | Stand 3550

DR.-ING. MAX SCHLOTTER GMBH & CO. KG | TALGRABEN 30 | 73312 GEISLINGEN/STEIGE | T +49 (0) 7331 205-0 | WWW.SCHLOETTER.DE

WERKSTOFFE WERKSTOFFE MEDIZINTECHNIK

Der Weg zur klimaneutralen Stahl- ~ Materialbearbeitung via Laser - Individualisierte Fingergelenks-
produktion und dariiber hinaus neue Methoden fiir die Industrie implantate aus dem 3D-Drucker

OBERFLACHEN OBERFLACHEN
Die Rhenotherm-Story DGO wiirdigt Ausbildungsabschluss

zum Oberflachenbeschichter SPEC I AL

Reinigen als entscheidender
Prozessschritt

)) INNOVATIONEN SICHERN DIE ZUKUNFT. LOSUNGEN DIE GEGENWART. RE/WER

renner-pumpen.de PUMPEN UND FILTER



i
FORSCHUNG
ENTWICKLUNG
INDUSTRIE

lhr Partner in der industriellen Entwicklung

Effiziente Innovation in Werkstoff- und Oberflachentechnik
Konzeption - Planung - Umsetzung
Erfahrene Experten in einzigartiger Kombination
Markteinfiihrung - Marktsicherung

Nutzung von Innovationsférderung

eiffo-Projekte - aktuelle Beispiele

- SYNARCO - Simulation der Chemikalienexposition im Galvanikprozess
mit 3D Visualisierung einzelner Arbeitspldtze
und Anzeige der Mitarbeiterbelastung

Interessiert?

... wir freuen uns auf die Zusammenarbeit mit lhnen!





















































































OBERFLACHEN

—Die Rhenotherm-Story

Oft ist es der Zufall, der eine Geschichte in
Gang setzt. Im Fall der Rhenotherm-Unter-
nehmensgeschichte sind es gleich zwei Zu-
falle: Da ist zum Einen ein zufélliges Retor-
tenergebnis in den USA aus dem Jahr 1938,
entstanden im Labor eines mit Fluorpolyme-
ren experimentierenden Chemikers des Un-
ternehmens DuPont. Der ahnt nicht, dass sein
seltsames Elaborat wenig spater als markt-
fahiges Dupont-Produkt unter dem Namen
Teflon® einen Siegeszug um die Welt antre-
ten wird. Der andere Zufall will, dass ein jun-
ger Ingenieur aus dem Hessischen seit 1970
in Diensten der DuPont GmbH Deutschland
steht - zur rechten Zeit am rechten Ort, wie
er sich spater erinnern wird.

Diplom-Ingenieur Volkmar Eigenbrod ist mit
dem DuPont-Produktbereich Pfannenbe-
schichtungen befasst. In seinem Tagesjob er-
kennt er bald, dass man mit Teflon® weit mehr
auf der Pfanne hat, als nur einen Produkt-
vorteil fir ein simples Haushaltsgerat. Das
enorme Potential dieses Materials ist seiner-
zeit nur ungeféhr abzuschatzen, gleichwohl
weckt es seinen Unternehmerinstinkt. Nach
acht Jahren scheidet er bei DuPont Deutsch-
land aus und am 12. Dezember 1977 erfolgt
der Eintrag der RHENOTHERM Kunststoff-
beschichtungs GmbH, Geschaftszweck Lohn-
beschichtungen, ins Handelsregister Krefeld;
Geschéftsfihrer: Dipl-Ing. Volkmar Eigenbrod.

Entwicklung des Unternehmens
Zundchst konzentrieren sich seine Anstren-
gungen darauf, mit wenigen Mitarbeitern fir
sein Start-up die Licke im Markt zu finden,
in die sein erklartes Unternehmenskonzept
passt: die Entwicklung von Hochleistungs-
beschichtungen flr anspruchsvolle Industrie-
anwendungen unter dem Markennamen Rhe-
notherm. Mit diesem Anspruch umfasst das
Portfolio von Beginn an die Produktionsbe-
reiche Antihaftbeschichtung, Trockenschmie-
rung, Korrosions- und Verschleischutz. Derart
positioniert, gilt es jetzt nur noch, prospektive
Anwendungsgebiete zu erkennen, ausfindig
zu machen und zu erobern.

Ganz unvorbereitet wechselt der junge Un-
ternehmer nicht von seinem gut dotierten
Arbeitsplatz ins personliche Risiko: Schon die
Jahre bei DuPont haben ihn nicht nur mit ei-
nem umfassenden PTFE-Know-how ausge-
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stattet, sondern auch tber den Tellerrand
blicken und niitzliche Verbindungen zu Lohn-
beschichtern in der ganzen Welt aufbauen
lassen. So erfolgen bereits 1982 Erfahrungs-
austausch und technische Kooperation mit
den Unternehmen Nippon Fusso in Japan
und Smaltiriva in Italien.

Und schon 1985 fihrt dberraschend eine
winzige Kleinigkeit zur Unternehmenserwei-
terung RHENOTHERM MiniParts. Anlass fur
diesen Schritt in den neuen, selbststandi-
gen Unternehmensbereich bietet ein kleines
Computerbauteil des amerikanischen Biiro-
maschinenherstellers IBM. Das Unternehmen
sucht fir die europdische Produktion dieses
Prazisionsbauteils einen Lohnbeschichter. Es
geht um eine Beschichtung, die seine Funk-
tionsweise im Makrobereich verbessert, ohne
sie zu beeintrachtigen. Bewaltigt hat diese
Aufgabe das Rhenotherm-Forschungs- und
Entwicklungslabor, das damals unter dieser
Herausforderung nicht nur seine Geburts-
stunde erlebte, sondern im Unternehmen
auch den Reiz am Ausreizen von Leistungs-
parametern flr den Einsatz von Fluorkunst-
stoffbeschichtungen offensichtlich machte.

Wachstum durch Innovationen

Die nachste Gelegenheit dazu kommt 1985:
Rhenotherm wird Teil eines Projekts der
Stadtwerke Dusseldorf, das die Rauchgasrei-
nigung in Mllverbrennungsanlagen zum Ziel
hat. Die Stadtwerker haben dazu einen Pro-
zess entwickelt und sich patentieren lassen.
Technisch umsetzbar wird die Idee erst durch
eine von der Rhenotherm-Forschung ent-
wickelte Funktionsbeschichtung. Sie wird auf
Auskleidungspaneele appliziert, die im Inne-

Abb. 1: Tiirme zur Rauchgasentschwefelung

ren der Rauchgastiirme (Abb. 1) daftr sorgen,
dass die bei der Rauchgasentschwefelung
bildenden Gipsbelage kein zu hohes Gewicht
erreichen und sich leicht ablésen. Hierzu ist
anzumerken, dass nach ihrer Bewdhrung
auch das Unternehmen Rhenotherm fir die-
ses Verfahren ein Patent (sein erstes) erhilt,
das in der Folgezeit seine besondere Eig-
nung auch im Einsatz bei Kohlekraftwerken
beweist.

Das Jahr 1986 bleibt mit einer weiteren Be-
sonderheit in guter Erinnerung. Gemeinsam
mit dem Chemieriesen Hoechst wird eine
Korrosionsbeschichtung gegen hoch aggres-
sive Chemikalien entwickelt: Im sogenann-
ten Sandwich-Verfahren sind zwei Fluorpoly-
mere mit unterschiedlichem Schmelzpunkt
und FlieBverhalten miteinander kombiniert.
Das Resultat nach aufwandiger Versuchs-
strecke: Eine Verdoppelung der bis dahin
technisch fiir méglich gehaltenen Schichtdicke
von 600 um auf bis zu 1,2 mm. Fir die Le-
bensdauer unterschiedlichster Bauteile und
Aggregate, wie zum Beispiel Chemiebehal-
ter oder Ruhrwerke, ist die Rhenotherm-Be-
schichtung eine Novitat. Hoechst und Rheno-
therm machen sie gemeinsam patentfahig.
Die Kooperation mit der Chemie-Industrie
fuhrt zu wertvollen Erfahrungen - und fir
Rhenotherm zum dritten Patent. Es betrifft die
Leistungssteigerungen der Jumbo-Beschich-
tungssysteme: Durch Zugabe von bestimm-
ten Fillstoffen erhoht sich ihre Diffusions-
bestandigkeit, was in der Chemie-Industrie
die Lebensdauer unterschiedlichster Bau-
teile, wie zum Beispiel Behalter und Rihr-
werke, deutlich verlangert. Nur eines von
zahllosen Beispielen dafiir, dass der Einsatz




Abb. 2: Bauteil von Cameron Iron Works

intelligenter Beschichtungen komplette Pro-
duktionsprozesse dkonomisch giinstig beein-
flusst, bisweilen sogar tiberhaupt erst mog-
lich macht.

Von der Chemie zum Kundenkreis der Erd-
olindustrie ist der Schritt fir Rhenotherm
nicht mehr weit. Und fihrt gleich zu einem
GroRprojekt: Die deutsche Tochter der ame-
rikanischen Cameron Iron Works aus Hous-
ton, Texas, vertraut Rhenotherm sehr speziel-
le Ausriistungsteile mit diffizilen Oberflachen
an (Abb. 2). Fir die harschen Einsatzbedin-
gungen stehen hier neben Korrosionsschutz-
anforderungen gute Gleiteigenschaften im
Anforderungskatalog ebenso wie eine ge-
wisse VerschleiBbestandigkeit.

Neue Anwendungenin

neuen Industriefeldern

In den 1990er-Jahren erobert die Oberfla-
chentechnik im Allgemeinen und fiir Rheno-
therm im Besonderen immer neue Anwen-
dungen. Es steigt die Nachfrage nach
Beschichtungen von rotationssymmetrischen
Bauteilen wie Walzen und Zylinder (Abb. 3).

Abb. 3: Beschichtete Textilzylinder

Und da gilt auch fiir Rhenotherm das Prin-
zip Learning by doing: Zunachst missen eine
entsprechende Anlagen- und Applikations-
technik zur gleichmaRigen Beschichtung ent-
wickelt und dabei erste Erfahrungen mit der
Antihaftbeschichtung von Trockenzylindern
fur die Textilindustrie gesammelt werden. Die
Fluorpolymere werden stetig auf beacht-
liche Oberflachengiiten mit Ra-Werten von

bis zu 0,5 um verbessert und auf Heiz- und
Kihlwalzen fir die Folienherstellung appli-
ziert. Parallel dazu bewahren sich Antihaftbe-
schichtungen aus der Rhenolease®-Familie
auf Walzen zur Kaschierung unterschiedlicher
Materialien, beispielsweise Auftragswalzen
fur Klebstoffe.

Mitte der 1990er-Jahre betritt das Unter-
nehmen Neuland mit thermischen Spritzver-
fahren in Kombination mit Fluorkunststoff-
schichten. Das flihrt 1997 zum Erwerb der
Lizenz von Plasma-Coatings USA, ein Unter-
nehmen, das ebenfalls auf verschleiffeste
Antihaftoberflachen spezialisiert ist. Das Ver-
fahren der Amerikaner kombiniert metal-
lene oder keramische Hartgrundschichten
mit Antihaftschichten auf Fluorkunststoff-
oder Silikonbasis zu extrem verschlei¥fes-
ten Funktionsbeschichtungen. Dabei werden
die Hartgrundschichten mittels verschiede-
ner thermischer Spritzverfahren in Form von
Draht oder als Pulver appliziert und bilden so
harte, strukturierte Schichten aus.

Entgegen der verbreiteten Annahme, dass
Oberflachen moglichst glatt beschaffen sein
missen, um Anhaftungen jeglicher Art zu
vermeiden, lehrt die Entwicklung von Rheno-
lease®-Beschichtungen etwas Neues: Eine
gewisse Struktur zur Reduktion der Kontakt-
flache leistet durchaus einen erheblichen
Beitrag zum Beispiel auf Umlenkrollen zum
Losloseverhalten von Klebebandern oder
Etiketten. Dariiber hinaus lasst sich tber die
Struktur der Beschichtung auch das Trak-
tionsverhalten von Walzen oder Rollen maR-
geblich beeinflussen. Eine weiteres Gebiet
der Rhenotherm-Forschung gilt der Funk-
tionsbeschichtung von Walzen, die mit spe-
ziellen Elastomeren oder Silikon gummiert
sind (Abb. 4). Die verschiedenen Beschich-
tungen erreichen beachtliche Rauheitsgiiten
vonRa<1pum.

Im Jahr 1997 elektrisiert eine Schrift der bei-
den Professoren Barthlott und Neinhuis die
Unternehmensleitung der Rhenotherm. Bei-
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INNOVATION

TRIFFT AUF
TRADITION

Abb. 4: Gummiwalzen mit Beschichtung

de Wissenschaftler beschreiben in ihrer Ver-
6ffentlichung Purity of sacred lotus, or esca-
pe from contamination in biological planta
[1] das Naturphanomen der Abweisung von
Anhaftungen auf Lotuspflanzen. Das initiiert
eine Zusammenarbeit mit Professor Neinhuis
mit der Zielsetzung, dieses Naturphdanomen
auch in der Oberflachentechnik nachzubil-
den.Im Rahmen dieser Zusammenarbeit ent-
stehen zwei patentierte Beschichtungen, die
den Lotus-Effekt technisch umsetzen. Damit
ist Rhenotherm in der Lage, Beschichtungen
mit einem Wasserkontaktwinkel von 160°
und einem Ablaufwinkel von < 3° herzustellen
(Abb. 5). Zum Einsatz kommt Rhenolease®-
Lotuflon bei der Kondensation und zielge-
richteten Abfiihrung von Lotdampfen.

Erweiterte Produktionskapazititen
zur Zukunftssicherung

Im Jahr 2000 gerat die Produktionsstatte
Krefeld an ihre rdumlichen Grenzen. Es erfolgt
der Umzug nach Kempen am Niederrhein,
und in ein Gewerbegebiet, das dem Unter-
nehmen die dreifache Kapazitat sichert. Hier
ist neben der zwingend notwendig geworde-
nen Ausdehnung der Produktionsflache auch
ausreichend Platz fiir eine groRziigige Erwei-
terung des Forschungs- und Entwicklungsla-
bors samt einer technischen Ausstattung auf
modernsten Stand.

Dass das aufwandige Labor den unumgang-
lichen Kapitaleinsatz rechtfertigt, ist unter-
dessen erwiesen. Nicht nur intern zeigt es

Abb. 5: Lotusblatt und Lotuflon jeweils mit Wassertropfen
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seinen Wert als unersetzlicher Qualitats-
prifer und - verbesserer, sondern gelegent-
lich auch auBerhalb des Unternehmens. Wie
zum Beispiel in der Zusammenarbeit mit dem
Botanischen Institut der Universitat Dres-
den: Seit 2004 engagiert sich Rhenotherm
- teilweise federfiihrend - in verschiede-
nen Forschungsprojekten die Zukunft von
Industriebeschichtungen betreffend. Extern
gewonnene Erkenntnisse sichern die Labor-
mitarbeiter ab und leiten sie zur Produktions-
ebene weiter. Derzeit sind sie in die Arbeit an
drei staatlich geférderten Projekten einbezo-
gen, unter anderen zum Thema Lasertechno-
logie in der Beschichtungstechnik.
Mdglicherweise ist es der spannende Ausflug
in die Naturwissenschaft, der den Geschafts-
fuhrer der Rhenotherm veranlasst, sich einer
ganz individuellen Aufgabe zu stellen: Im Un-
ternehmen weitgehend unbemerkt arbei-
tet er an seiner Dissertation, die den Dipl.-
Ing. Volkmar Eigenbrod 2010 mit dem Titel
Dr-Ing. auszeichnet.

Im Jahr 2022 umfasst das Kempener Unter-
nehmen die beiden selbststandigen Bereiche
Rhenotherm Kunststoffbeschichtungs GmbH
und Rhenotherm Miniparts Gesellschaft fir

Abb. 6: Bauteile mit NanoCoat 50

Kleinteilbeschichtungen. Von den derzeit 80
Mitarbeitenden leiten vier Geschaftsfihrer
ihre zugeordneten Geschaftsbereiche. Das
Umsatzvolumen betragt 13 Millionen Euro.
Die derzeitige Produktpalette ist weit gefa-
chert. Neben Walzen fiir Folienhersteller be-
schichtet das Unternehmen Rollen und Wal-
zen fir die Klebstoffindustrie, zum Beispiel
fur die Herstellung von Etiketten oder Hy-
gieneartikeln. Rhenotherm NanoCoat 50
(Abb. 6), eine nur 50 nm diinne Beschichtung
fiir Trennmesser von Slittingmaschinen oder
Prazisionswerkstlicken, ist ein weiteres, aktu-
elles Beispiel fir die fortwahrende Entwick-
lung innovativer Produkte und Prozesse zur
Optimierung von Oberflachen in der Industrie.

Was das Unternehmen nach 45 Jahren sei-
nes Bestehens auszeichnet, war auch schon
die Basis seiner Griindung: eine enorme
Neugier auf noch unerschlossene Anwen-
dungsgebiete, gepaart mit dem Ehrgeiz, auch
zukiinftig die Beschichtungen zu finden, die
Rhenotherm seit beinahe einem halben Jahr-
hundert zu einem verlasslichen Ansprech-
partner der Industrie machen.
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— Dérken prisentiert neue Losung auf der Fastener Fair 2023

Unter neuem Namen, aber mit bekannter Expertise aus der Verschraubungs- und Befestigungsindustrie geht es auf dem
Messegeldnde Stuttgart vom 21. bis 23. Mdrz erneut um ein breites Spektrum an Branchenthemen. Dérken ist als Herstel-
ler von Hochleistungskorrosionsschutzsystemen mit von der Partie.

Aus der Fastener Fair Stuttgart ist die Faste-
ner Fair Global geworden. Auch einen neuen
Look mit neuem Logo und neu interpretier-
ten Farben hat die gesamte Messe erhalten.
Ansonsten bleibt vieles beim Alten: Die Mes-
se ist und bleibt der Treffpunkt, wenn es um
aktuelle Technologieentwicklungen im Markt
geht. Auf iber 22 000 Quadratmetern neh-
men uber 980 Unternehmen an der Fastener
Fair Global teil. Der internationale Stellenwert
wird durch die Aussteller aus 43 Landern
deutlich. Die Messe findet fiir gewéhnlich alle
zwei Jahre statt, 2021 war sie ausgefallen.

Auch Dérken freut sich, wieder in Stuttgart
mit dabei zu sein. Am Stand 1056 in Halle 1
stellt das Unternehmen seine Zinklamellen-
systeme vor, die Bauteile effektiv vor auReren
Einflissen und damit verbundenen Korro-
sionserscheinungen schitzen. Dank des mo-
dularen Aufbaus dieser Systeme kénnen tiber
einen Basecoat hinaus mit einem Topcoat
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weitere Eigenschaften wie Reibungszahlan-
forderungen oder verschiedene Finishes er-
ganzt werden. Im Bereich dieser Topcoats
wartet Dorken auf der diesjdhrigen Messe
mit einer Produktneuheit auf. Der Decklack
mit silberner Optik eignet sich ideal fir die
Anwendung auf zahlreichen metrischen Bau-

DORKEN

Fastener Fair Global 2023
Hall 1, Stand 1056

.I\Ul‘*“:u'

teilen und anderen Verbindungselementen.
Zu allen weiteren Eigenschaften des neuen
Produkts sowie vielen anderen Themen rund
um den Korrosionsschutz stehen die Mitar-
beiter fiir Interessierte am Stand 1056 bereit
und freuen sich auf zahlreiche Besucher.

> www.doerken.de
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— L&sungen und Knowhow fiir aktuelle und zukiinftige Anforderungen

in der Bauteilreinigung

Die Technologie- und Energiewende erfordert von Unternehmen aus allen Bereichen der fertigenden Industrie eine An-
passung der Prozesse. Davon betroffen ist auch der qualitatsentscheidende Schritt der Bauteilreinigung. Um aktuelle und
zukiinftige Anforderungen an die technische Sauberkeit von Komponenten stabil, effizient und nachhaltig zu erfiillen,
prasentiert die 31. Fachtagung Industrielle Bauteilreinigung innovative Losungen, Knowhow und Best Practice-Anwen-
dungen sowie Einblicke in die Forschung und Entwicklung. Die Veranstaltung des Fachverbands industrielle Teilereini-
gung e. V. (FiT) wird am 22. und 23. Juni 2023 im Neckar Forum Esslingen durchgefiihrt.

Die technologische Transformation, Energie-
wende, héhere Anforderungen an die Res-
sourceneffizienz und der Fachkraftemangel
verandern in praktisch allen Industrieberei-
chen die Prozesse der Teilefertigung. Dadurch
ergeben sich auch neue Anforderungen an
die industrielle Bauteilreinigung, die als quali-
tatsentscheidender Schritt in der Fertigungs-
kette zunehmend an Bedeutung gewinnt.
Aktuelle und zukiinftige Anspriiche an die
technische Sauberkeit machen mehr denn je
aufgabenspezifisch abgestimmte Reinigungs-
l6sungen erforderlich, die stabile, nachhaltige
und kosteneffiziente Prozesse sicherstellen.
Worauf es dabei ankommt, thematisiert die
von fairXperts am 22. und 23. Juni 2023 mit
begleitender Ausstellung im Neckar Forum
Esslingen stattfindende 31. Fachtagung Indus-
trielle Bauteilreinigung des FiT. Die als Wis-
sensplattform im deutschsprachigen Raum
etablierte Veranstaltung informiert sowohl
Uber Grundlagen als auch neue verfahrens-
technische Lésungen und Produkte, State-
of-the-Art-Methoden zur Prozessfiihrung,
Forschungs- und Entwicklungstrends sowie
Uber Best-Practice-Anwendungen.

Grundlagen, Innovationen

und Praxisberichte

Den Auftakt der zweitagigen Veranstaltung
macht ein Vortrag zum neuen FiT-Richtli-
nienwerk Prozesslésungen fir die industriel-
le Bauteilreinigung, das durch gebindeltes
Fachwissen konkrete Handlungshilfen zum
Entwerfen, Gestalten, Auslegen und Optimie-
ren von malgeschneiderten Reinigungspro-
zessen geben wird. Die folgenden beiden Re-
ferate informieren {iber Einsparméglichkeiten
bei Chemie und Energie durch die geschick-
te Kombination von Reinigung, Korrosions-
schutz und Verpackung und beleuchten, was
die Forderung von Partikelgréen < 400 um
fiir die Reinigung in der Fertigung bedeutet.
Es wird dargestellt, was in einer normalen
Fertigungsumgebung leistbar und zu beach-

ten ist und wo die Grenzen liegen. In der
nachsten Session geht es um das Thema: L6-
semittel - besser ihr Ruf, die Anforderungen
an die Tensidchemie beim Einsatz von neuen
Reinigungsverfahren, wie beispielsweise zy-
klische Nukleation (CnP) oder Pulsated Pres-
sure Cleaning (PPC), sowie um die Einfiihrung
einer neuen Mehrkammer-Ultraschallreini-
gungsanlage in die Fertigung. Weitere Vortra-
ge beschaftigen sich mit den Entwicklungen
und Trends in der industriellen Teilereinigung
mittels Lasertechnik, den Moglichkeiten und
Grenzen der UV-Schwarzlichtinspektion zur
Identifikation fluoreszierender Partikel und
organischer Flecken vor und nach der Reini-
gung sowie den Herausforderungen und der
Vorgehensweise bei High Purity-Reinigungs-
aufgaben. Den Abschluss des ersten Tages
bildet das Expertenforum Prozesskette Teile-
reinigung, mit einer Diskussion Uber aktuel-
le Themen in der Bauteilreinigung, in die alle
Teilnehmenden einbezogen werden.

Forschung, Entwicklung

und Digitalisierung

Die beiden Themenbldcke des zweiten Tages
stehen ganz im Zeichen von Forschung und
Entwicklung fir die Bauteilreinigung der Zu-
kunft. Dabei wird in der ersten Session ein
kompakter, robotergefiihrter Laserscanner
zur Fluoreszenzbildgebung fir die aussage-
kraftige Reinheitspriifung auf grol3en Flachen
und geometrisch komplexen Bauteilen pra-
sentiert. Thematisiert werden auch die che-
mische Oberflachenanalytik fir die Verfah-
rensentwicklung und Qualitdtssicherung in
der Bauteilreinigung sowie ein auf Basis ei-
ner branchenspezifischen OPC UA Compa-
nion Specification entwickelter Standard fir
die Digitalisierung der Prozesskette der Bau-
teilreinigung. Auch Uber die prozessualen und
produktgetriebenen Anforderungen an die
technische Sauberkeit von Bipolarplatten fir
Brennstoffstellen wird berichtet. Der zweite
Themenblock beginnt mit einem Vortrag zur

Die 31. Fachtagung Industrielle Bauteilreini-
gung informiert iiber innovative Losungen und

bietet Knowhow und Best Practice-Anwen-
dungen sowie Einblicke in die Forschung und
Entwicklung fiir aktuelle und zukiinftige Auf-
gabenstellungen (Bildquelle: fairXperts)

Spezifikation und Auslegung von Verpackun-
gen flr technisch saubere Bauteile. Vorge-
stellt werden auch selbstorganisierende, fluo-
reszierende Polymerschichtsysteme, welche
reale Verschmutzungen imitieren, sowie ein
geometrieunabhangiges Beschichtungsver-
fahren fir reproduzierbare Schichten. Damit
kénnen sowohl wissenschaftlich fundierte
Reinigungsuntersuchungen mit fluoreszenz-
basierter Restschmutzdetektion als auch Op-
timierungen von Anlagen durchgefiihrt wer-
den. Weitere Beitrage beschaftigen sich mit
den Vorteilen des Lasers als Werkzeug zum
Reinigen und Strukturieren und einer Adap-
tion des Vakuum-Saugstrahlverfahrens fiir
die partielle Reinigung sensibler Oberflachen.
Eine begleitende Ausstellung rundet das
Programm ab. Sie bietet den Teilnehmenden
Gelegenheit, sich ber neue Produkte und
Entwicklungen im Bereich industrielle Reini-
gungstechnik zu informieren sowie fiir den
direkten Erfahrungsaustausch mit Experten.

Weitere Informationen und das vollstandi-
ge Programm inklusive des Anmeldeformu-
lars sind unter www.industrielle-reinigung.de
abrufbar. Doris Schulz

> www fit-online.org

WOMAG 3/2023 31



OBERFLACHEN

—Lackflakes an hochwertigen Bedienblenden schonend entfernen

Im In-Mould-Decoration-Verfahren (IMD) fertigt ein Schweizer Kunststoffverarbeiter unter anderem Bedienblenden fiir
Premium-Geschirrspiiler. Das bei jedem Schuss auf das Formteil aufgebrachte Lackpaket sorgt fiir ein hochwertiges De-
kor und schiitzt das Kunststoffteil gleichzeitig vor Kratzern und chemischen Einfliissen. Beim Auffahren des Werkzeugs
wird unweigerlich etwas Lack mitgezogen, der an den Trennkanten der Teile als Flakes sichtbar ist. Um diese Lackriick-
stande effizient zu entfernen, ersetzte das Unternehmen die manuelle Reinigung durch einen automatisierten Prozess mit
der quattroClean-Schneestrahltechnologie. Die in die Fertigungszelle integrierte Reinigungsldsung trennt die Lackflakes
konturgenau ab, ohne die edlen Oberflichen zu beeintrachtigen.

Petroleumlampen, Rechauds, Aschenbecher
und Pfannendeckel aus Metall waren die ers-
ten Produkte, die von der 1874 gegriindeten
A & J.Stockli AG hergestellt wurden. In den
letzten Jahrzehnten spezialisierte sich das im
schweizerischen Netstal ansassige Familien-
unternehmen, das inzwischen von der funf-
ten Generation geleitet wird, auf den Einsatz
von Spritzguss- und Sonderverfahren fir die
Verarbeitung thermoplastischer Kunststof-
fe. In vier Geschdftsbereichen werden heute
Haushaltsgerdte fir das Kochen am Tisch,
GieRkannen, Logistiklosungen wie Gebinde
und Flaschenkésten, das mit einem Red Dot
Design Award ausgezeichnete Abfalltrenn-
system Miillex und kundenspezifische Form-
und Sichtteile sowie Baugruppen gefertigt.

Zu Letzteren zdhlen Designblenden und Be-
dienpanels fir Premium-Haushaltsgerate wie
Geschirrsptler, die in der IMD-Technologie
gefertigt werden. Dabei wird im SpritzgieR3-
prozess eine wei3e, schwarze oder chromfar-
bene Beschichtung auf die Blenden aufge-
bracht, die ihnen nicht nur eine hochwertige
Optik verleiht, sondern sie auch vor Kratzern
und chemischen Einflissen, beispielsweise
durch Putzmittel und Lebensmittel, schiitzt.

Manuelle Reinigung ersetzen

Fir die Herstellung der Bauteile wird eine mit
UV-Lack beschichtete Endlosfolie durch das
Werkzeug geflhrt. Beim SpritzgieRen tber-
tragt sich der Lack durch Druck und Tem-
peratur auf das Kunststoffbauteil, wobei ein

Die automatisierte Reinigungslésung ist in die Fertigungszelle integriert und steuerungstech-
nisch in die Gesamtanlage eingebunden. Die Information, welche Blendenvariante zu reinigen ist,
erhilt das quattroClean-System iiber die Programmauswahl der Spritzgussmaschine

(Bild: A. &. J. Stockli)
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fester Verbund entsteht. Nach dem Auffahren
des Werkzeugs entnimmt ein Knickarmrobo-
ter die beschichtete Blende, der Lack wird
dabei automatisch von der Tragerfolie abge-
zogen. An den Kanten, an denen das Teil vom
Lack getrennt wird, wird etwas Lack mitgezo-
gen. Diese so genannten Flakes beeintrach-
tigen die Optik und mussen daher entfernt
werden, wie Rolf Lehmann, Verkaufsleiter im
Geschaftsbereich Kundenspezifische Form-
teile bei Stockli, erklart. Dies erfolgte bisher
manuell mit feinen Messern durch zwei Mit-
arbeitende. Um zu verhindern, dass sich die
elektrostatisch aufgeladenen Lackflakes wie-
der auf den Bauteilen absetzen, wurden sie
zusatzlich mit ionisierter Luft abgeblasen.
Durch die manuelle Reinigung kam es je-
doch immer wieder zu Beschddigungen der
Lackschicht und damit zu Ausschuss. Aul3er-
dem erhielten wir vom Kunden die Riickmel-
dung, dass Teile noch mit Flakes verschmutzt
sind, was bei ihm einen zusdtzlichen Reini-
gungsaufwand verursachte, so die Erfahrun-
gen von Rolf Lehmann. Auf der Suche nach
einer effizienteren und zuverlassigeren Rei-
nigungslosung wurden Tests mit Trockeneis
durchgefihrt, das im Unternehmen fir die
Reinigung der Werkzeuge eingesetzt wird.
Die Flakes konnten damit zwar entfernt wer-
den, allerdings hinterlieen die schroffen Eis-
partikel Spuren auf den Oberflachen.

Mit CO,-Schnee effektiv und

beschaddigungsfrei reinigen

Durch eine Internetrecherche wurde der
Verkaufsleiter auf die quattroClean-Tech-
nologie der acp systems AG aufmerksam.
Reinigungsmedium bei diesem trockenen
Verfahren ist fliissiges, klimaneutrales Koh-
lenstoffdioxid (CO,), das als Nebenprodukt
bei chemischen Prozessen und der Ener-
giegewinnung aus Biomasse entsteht. Beim
Verfahren der acp AG wird dieses durch eine



verschleififreie Zweistoff-Ringdiise gelei-
tet und entspannt beim Austritt zu feinen
Schneepartikeln. Sie werden durch einen
separaten Druckluft-Mantelstrahl gebin-
delt und auf Uberschallgeschwindigkeit be-
schleunigt. Beim Auftreffen des -78,5 °C kal-
ten, gut fokussierbaren Reinigungsstrahls
auf die zu reinigende Oberflache sorgen die
vier Wirkmechanismen (thermischer, mecha-
nischer, Lésemittel- und Sublimationseffekt)
dafir, dass partikuldre Verunreinigungen und
filmisch-chemische Kontaminationen zuver-
lassig entfernt werden.

Die Mitarbeiter der Stockli AG haben sich ge-
nauer Uber dieses Verfahren informiert und
dann im Technikum von acp umfangreiche
Reinigungsversuche mit in verschiedenen
Farben beschichteten Blenden durchge-
fihrt. Diese Teile wurden danach beim End-
kunden begutachtet und entsprechenden
Tests unterzogen, um die Bestandigkeit der
Lackoberflachen zu priifen. Nachdem dieser
das Ergebnis bestdtigte, haben wir die Kau-
fentscheidung getroffen, erinnert sich der
Verkaufsleiter.

Fur die beschadigungsfreie Entfernung der
Lackflakes ist vor allem der thermische Ef-
fekt des quattroClean-Verfahrens relevant.
Er fuhrt zu einer Versprodung der Giberste-
henden Lackriickstande, die dann durch die
Kraft des Schnee-Druckluftstrahls kontur-
genau abgeschert werden. Die nicht-abra-
siven Schneepartikel und die geringe Harte
des Strahls stellen dabei sicher, dass weder
die Optik noch die funktionalen Eigenschaf-
ten der Beschichtung beeintrachtigt werden.

Fertigungszelle fiir integrierte,
automatisierte Reinigung

Basierend auf den Anforderungen von Stockli
konzipierte acp eine automatisierte Reini-
gungslosung, die in die Fertigungszelle integ-
riert und steuerungstechnisch in die Gesamt-
anlage eingebunden wurde. Die Information,
welche Blendenvariante (55 cm oder 60 cm)
zu reinigen ist, erhdlt das quattroClean-Sys-
tem Uber die Programmauswahl der Spritz-
gussmaschine. Zudem sind mit 100 mm/s,
150 mm/s und 200 mm/s drei Geschwindig-
keiten hinterlegt, mit denen die Reinigung er-
folgen kann.

Der Knickarmroboter der IMD-Anlage plat-
ziert die Geschirrspilerblende in der Rei-
nigungsstation. Nach dem SchlieBen der
Hubtire wird die Dise mittels eines X-Y-
Achssystems entlang der zu reinigenden
Kanten gefiihrt. Parallel zur Reinigung wer-
den die abgeldsten Flakes zusammen mit

dem sublimierten Kohlenstoffdioxid abge-
saugt und einer Filtereinheit zugefiihrt. Dabei
verhindern ber und unter dem Bauteil posi-
tionierte lonisationseinheiten, die teilweise
mit Turbodisen ausgeristet sind, dass sich
die entfernten Flakes elektrostatisch aufla-
den und zuriick auf das Bauteil vagabundie-
ren. Nachdem die Reinigung abgeschlossen
ist, entnimmt der Roboter das Teil und legt es
auf das Forderband des UV-Tunnels, in dem
der Lack vollstandig vernetzt wird.

Fir den kompletten Prozess, also das Ent-
nehmen des Teils aus der Spritzgussmaschi-
ne, das Einlegen in die Reinigungsstation, die
Reinigung, das Entnehmen und Auflegen auf
den UV-Tunnel wurde nach Aussage von Rolf
Lehmann eine Vorgabe an die Zykluszeit von
einer Minute festgelegt. Diese wird bei einer
Geschwindigkeit von 100 mm/s eingehal-
ten und bei Bedarf bestehen Reserven, um
schneller zu reinigen. Fir eine gleichbleibend
hohe Prozess- und Reinigungsqualitat wer-
den sowohl die Strahlkonsistenz als auch die
CO,- und Druckluftzufuhr sowie die Strahl-
dauer kontinuierlich iberwacht und alle Wer-
te gespeichert.

Wirtschaftlicher zu

besser gereinigten Teilen

Sehr zufrieden sind Rolf Lehmann und sein
Kunde aber nicht nur mit dem Reinigungser-
gebnis, sondern auch mit der Wirtschaftlich-
keit der automatisierten Reinigung: Wir ha-
ben praktisch keinen Personalbedarf mehr
fiir die Reinigung und der Ausschuss hat sich
signifikant verringert. Hinzu komme, dass das
quattroClean-System sehr kosteneffektiv ar-
beite und der CO_-Verbrauch pro Teil gering
sei. Die Herstellungskosten pro Blende haben
sich dadurch auch fiir unseren Kunden ver-
ringert. Er hat sich deshalb an den Investiti-
onen fiir die Reinigungslésung beteiligt und
wird in relativ kurzer Zeit den Return on In-
vestment erreichen. Fur Stockli hat sich die
Investition bei der derzeitigen Produktions-
menge der Bedienpanels fir Geschirrsp-
ler nach rund vier Jahren amortisiert. Durch
die weiter steigenden Anforderungen an die
Optik der Design- und Bedienelemente priift
das Unternehmen derzeit, ob die automati-
sierte Reinigungsldsung fir weitere der ins-
gesamt 28 im IMD-Verfahren hergestellten
Teile eingesetzt wird. Doris Schulz

Kontakte

2 www.acp-systems.com
> www.stockli.ch
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— Innovative Lésungen, Trends und Praxisberichte fiir

prozesssicheres Entgraten und prazise Oberflichen

Der Strukturwandel in weiten Bereichen der produzierenden Industrie macht Wissen iiber neue Entwicklungen, Trends
und Benchmark-Anwendungen zu einem Wettbewerbsfaktor. Geht es dabei um die Fertigungsschritte Entgraten und
Herstellung von Prazisionsoberflichen hat sich die Fachtagung Entgrattechnologien und Prazisionsoberfldchen der
fairXperts als die Informationsplattform im deutschsprachigen Raum etabliert. Die 11. Veranstaltung wird am 26. und

27. April 2023 in Niirtingen durchgefiihrt.

Bei der Fertigung von Prézisionsteilen sehen
sich Unternehmen mit immer héheren be-
ziehungsweise neuen Anforderungen kon-
frontiert. Dazu zdhlen unter anderem zuneh-
mend anspruchsvollere Spezifikationen an
die Oberflachenqualitat, komplexere Bauteil-
geometrie, ein verandertes Bauteilspektrum,
neue und modifizierte Werkstoffe sowie Fer-
tigungsverfahren. Zugleich hat die Produk-
tion energie- und ressourceneffizient sowie
kostenoptimiert zu erfolgen. Um diesen Spa-
gat bei den Fertigungsschritten Entgraten,
Kantenverrunden, Bauteilreinigung und Her-
stellung von Prazisionsoberflachen tech-
nisch und wirtschaftlich optimal zu meistern,
sind Informationen und Knowhow Gber in-
novative Bearbeitungslésungen und Trends
ebenso unverzichtbar wie iber Best-Prac-
tice-Anwendungen. Einen optimalen Wis-
senstransfer in diesem Bereich bietet die
11. Fachtagung Entgrattechnologien und Pra-
zisionsoberflachen. Sie wird vom privaten
Messe- und Tagungsveranstalter fairXperts
GmbH & Co. KG am 26. und 27. April 2023 im
Kultur- und Tagungszentrum K3N in Nirtin-
gen durchgefiihrt und gliedert sich in sechs
Themenbldcke.

Entgraten mit speziellen Anlagen

Zwei Vortragsreihen widmen sich neuen und
weiterentwickelten Verfahren und Lésungen
fur das Entgraten mit speziellen Anlagen.
Dabei geht es unter anderem um effiziente
Kanten- und Oberflachenbearbeitung durch
Gleitschleifen und Elektrofinishen. Informiert
wird auch Uber das thermische Entgraten
und dessen Anwendungsmdglichkeiten. Ein
Ubersichtsvortrag bietet am Beispiel von
spanend und additiv hergestellten Bauteilen
Einblicke in verschiedene Nachbearbeitungs-
und Finishing-Technologien sowie deren in-
dustriellen Einsatz. Dass sich beim Entgraten
mit Ultraschall auch die Spezifikation scharf-
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kantig gratfrei erfillen 1asst, wird ebenfalls
demonstriert. Thematisiert werden dariber
hinaus die Bearbeitung von innenliegenden
Oberflachen bei verschiedenen Bauteilen mit
dem Strémungsschleifen sowie das Kugel-
entgrat- und Reinigungsverfahren Pinflow
fir die Innen- und AuBenbearbeitung von
Werkstiicken.

Mechanisches Entgraten

mit Werkzeugen

In diesem Themenblock stellt der Vortrag Pro-
zesssicheres Entgraten undefinierter Werk-
stlickkanten unterschiedliche Lésungsvarian-
ten sowie deren Vor- und Nachteile vor.
Wissen Uber die Parameter, die beim prazisen
Verrunden von Schneidkanten mit Birstpro-
zessen das Ergebnis beeinflussen, wird eben-
falls vermittelt. Wie sich auch in einem bereits
optimierten Produktionsprozess durch die
Kombination mehrerer Operationen in einem
Arbeitsgang weiter Zeit einsparen |3sst, zeigt
ein innovatives Bohr-Kombi-Werkzeug.

Oberflachen prozesssicher reinigen

- Gratriickstande entfernen

Reinigen ist ein qualitdtsrelevanter Baustein
im Entgratprozess. Die Bedeutung der Reini-
gung fir das Entgratergebnis sowie fir Fol-
geprozesse nach dem Entgraten wird in der
Tagung verdeutlicht. Fir die Entfernung fei-
ner Flittergrate wird eine neu entwickelte,
pulsierende Dise vorgestellt, die dem trocke-
nen CO,-Schneestrahlverfahren eine héhere
kinetische Energie verleiht.

Automatisierte Qualitatspriifung

Dieser Vortragsblock startet mit einer Ein-
flhrung in die Qualitatssicherung beim Ent-
graten. Die anschliefende Prasentation in-
formiert Uber ein mobiles Prifgerat zur
Oberflacheninspektion. Durch Schnittstellen
sowie durch die Entwicklung und Implemen-

Auf der begleitenden Ausstellung kénnen Teil-
nehmende Wissen auch im direkten Dialog mit
Experten generieren und Lésungen fiir indivi-
duelle Aufgabenstellungen diskutieren

(Bild: fairXperts GmbH & Co. KG)

tierung selbstlernender Algorithmen ermdg-
licht diese Losung, Prozesssteuerung und
Qualitatskontrolle effizient zu gestalten. Ein
weiterer Vortrag nimmt die Teilnehmenden
mit in die Welt der digitalen Holographie und
informiert Uber den aktuellen Stand der Sen-
sorik fiir die industrielle Qualitatssicherung.

Automatisiertes Entgraten

mit Industrierobotern

Was sind die Erfolgsfaktoren bei der auto-
matisierten Roboterbearbeitung und worauf
kommt es beim Entgraten mit dem Roboter
an? Auf diese grundsatzlichen Fragen bietet
die Fachtagung Antworten. Ldsungen fir die
formgebende, roboterbasierte Feinstbearbei-
tung von Werkstcken mit nicht definierbarer
Eingangsqualitdt, beispielsweise Guss- und
Schmiedeteile, sind Thema dieses Vortrags-
blocks. Ebenso wie das automatisierte Ent-
graten von Guss-, Schmiede- und Pressteilen
mit Werkzeugen durch CNC-Maschinen und
Roboter.

Abgerundet wird das Vortragsprogramm der
Fachtagung durch eine begleitende Ausstel-
lung. Dies ermdglicht den Teilnehmenden,



Wissen nicht nur durch die Prasentation von
neuen Entwicklungen und praxisorientier-
ten Prozesslosungen zu generieren, sondern
auch im direkten Erfahrungsaustausch mit
Experten. Die Veranstaltung bietet dadurch
wertvolle Anregungen fir die innerbetrieb-

— Innovative reibungsminimierende Schichtsysteme

liche Prozessoptimierung. Zielgruppe der
Fachtagung sind Fach- und Fiihrungskrafte
aus Fertigung, Arbeitsvorbereitung, Techno-
logie, Verfahrenstechnik, Qualitatssicherung
sowie Entwicklung und Konstruktion der ver-
schiedenen Industriebranchen.

fiir die Zerspanung von Aluminiumlegierungen

OBERFLACHEN

Weitere Informationen (iber das komplette
Programm und die Referenten sowie Anmel-
deunterlagen stehen bereit unter:

2 www.fairXperts.de
2 www.wissenstransfer.events

Am Institut fiir Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen (IFW) der Leibniz Universitit Hannover werden in einem
aktuellen Forschungsprojekt innovative selbstschmierende Beschichtungen untersucht. Durch diese reibungsminimie-
renden Beschichtungen sollen hohere Standzeiten als bei etablierten Beschichtungen bei der Zerspanung von Aluminium
erreicht werden. Durch die stetig wachsenden Anforderungen an den Zerspanprozess stehen die Hersteller von Zerspan-
werkzeugen fortlaufend vor neuen Herausforderungen. Eine Steigerung der Leistungsfahigkeit der Werkzeuge kann ins-
besondere durch das Aufbringen von prozessangepassten Beschichtungen erreicht werden.

Durch den globalen Wettbewerb im produ-
zierenden Industriesektor steht die Steige-
rung der Wirtschaftlichkeit einer Produkti-
on im Fokus der Unternehmen. Mithilfe von
etablierten Verfahren wie dem HPC-Frasen
(High-Performance-Cutting) kann die Pro-
duktivitat einer Werkzeugmaschine signifi-
kant gesteigert werden. Gleichzeitig werden
die Zerspanungswerkzeuge dadurch immer
hoheren thermischen und mechanischen Be-
lastungen ausgesetzt. Um die Leistungsfa-
higkeit der Zerspanungswerkzeuge dennoch
gewabhrleisten und hohe Standzeiten errei-
chen zu kénnen, ist das Aufbringen von Be-
schichtungen heute Stand der Technik. Auf-
grund der Produktivitdtssteigerung und der
Bearbeitung von neuen Werkstoffen steigt
die Nachfrage nach leistungsfahigeren Werk-
zeugen jedoch weiter.

—
m

Beschichtung

Beschichtung eines Hartmetallwerkzeugs

(©Hn/99871, © IFW)

Neuartige Beschichtungssysteme wie Chrom-
aluminiumnitrid-Schichten (Cr,AlN) verspre-
chen eine hohe Hérte dhnlich der von poly-
kristallinem Diamant, sagt Projektbearbeiter
Markus Hein. Durch das Zulegieren von Uber-
gangsmetallen wie Vanadium, Wolfram oder
Titan komme es zudem zur Ausbildung selbst-
schmierender Magnéli-Phasen, wodurch die
Reibung verringert werden kdénne. Da die Oxi-
de der Ubergangsmetalle Vanadium, Wolfram
und Titan haufig Defekte in Form von tem-
peraturabhangigen Sauerstoff-Fehlstellen
besitzen, komme es zu einer Anderung der
Phasenstruktur und der Bindungskrafte. Die
Sauerstoff-Fehlstellen ordnen sich in der Re-
gel in Ebenen an, die bei Belastung Gleitebe-
nen bilden. Aus diesem Grund untersuchen

Stufenloser Schicht-
Substrat-Ubergang

Hn/GAR71 @ IFW

wir die temperaturabhdngige Fehlstellenkon-
zentration verschiedener Ubergangsmetalle,
erklart Markus Hein.
Innerhalb eines ZIM-Kooperationsprojekts
mit der Firma WOLF GmbH ist daher das
Ziel, ein neuartiges selbstschmierendes Be-
schichtungssystem auf der Grundlage von
Magnéli-Phasen zu entwickeln, um die Rei-
bung von beschichteten Werkzeugen in der
Zerspanung signifikant zu reduzieren. Hier-
fur werden im ersten Schritt Targetkonzep-
te entwickelt, die zu einer wesentlich hoheren
Schichthomogenitat fihren. Gerade dies ist
fur diese Art von Beschichtungen von hoher
Bedeutung, weil hierdurch auch der selbst-
schmierende Effekt homogen innerhalb der
gesamten Beschichtung verteilt wird. Zudem
wird zundchst Prozesswissen Uber den Ein-
fluss der Schichtzusammensetzung auf die
Fehlstellenkonzentration und damit auf die
Aktivierungstemperatur der Magnéli-Phasen
aufgebaut. Im weiteren Verlauf sollen Wen-
deschneidplatten mit dem am besten geeig-
netsten Beschichtungssystem beschichtet und
in Hobeluntersuchungen eingesetzt werden,
um die Spanbildung und das Reibverhalten
der Beschichtungen zu untersuchen.

Markus Hein

Kontakt:
Markus Hein M. Sc,, Institut fiir Fertigungstechnik und

Werkzeugmaschinen, E-Mail: hein@ifw.uni-hannoverde

2 www.ifw.uni-hannover.de
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—Mit Engagement und hohem Fachinteresse zu exzellenten Leistungen

Die Deutsche Gesellschaft fiir Galvano- und Oberfldchentechnik e. V. (DGO) wiirdigt einen ausgezeichneten Abschluss der

Ausbildung zum Oberflachenbeschichter

Auf breiter Front wird derzeit Gber den aus-
gepragten Mangel an Facharbeitern geklagt.
Fir die Galvanotechnik spielt zudem das seit
Jahren in der Bevdlkerung schlechte Image
der Branche eine Rolle. Chemisch basierte
Technologien mit handwerklichen Techniken
werden grundsétzlich in der Bevélkerung
eher negativ bewertet. Nichtsdestotrotz ist
der Bedarf an Fachkréaften auch in der Gal-
vano- und Oberflachentechnik sehr hoch;
die Arbeit qualifizierter Fachkrafte wird da-
her durchaus gut vergltet. Dariiber hinaus
kommt der beruflichen Weiterbildung - vom
Meister bis zum Ingenieur - ein hoher Stel-
lenwert zu. Fachleute in Fiihrungspositionen,
zum Beispiel im Zuge der Nachfolgeproble-
matik, sind insbesondere bei kleinen und
mittleren Unternehmen hei3 begehrt.

Die Fachausbildung in der Branche spielt da-
her eine Schliisselrolle fiir gut ausgebildetes
Fachpersonal. Ausgebildet wird dieses derzeit
in Deutschland an vier Schulzentren - eines
davon ist das Berufsschulzentrum Schwabisch
Gmiind. Die Deutsche Gesellschaft fir Gal-
vano- und Oberflachentechnik e. V. (DGO) ist
als ein Teil des Zentralverbands Oberflachen-
technik e. V. (ZVO) der wichtigste Fachver-
band fir die Absolventen dieser Schulen. Die
Vermehrung, Vertiefung und Verbreitung der
Kenntnisse auf den Gebieten der Galvano-
und Oberflachentechnik gehort zum Aufga-

|
[
v A
l

Michael Ferahyan (2.v.l.) freut sich zusammen mit Ausbilder Mario Feldmeier (1.v.l.), Schulleiterin

benkern des Verbandes. Fir die DGO selbst-
verstandlich damit verbunden ist auch eine
erste Anerkennung fiir Absolventen, welche
die Ausbildung zum Oberflachenbeschich-
ter Uberdurchschnittlich abgeschlossen ha-
ben. In diesem Jahr ging eine Anerkennung in
Form eines Buchpreises, gestiftet vom Eugen
G. Leuze Verlag in Bad Saulgau, und einer
kostenfreien einjdhrigen Verbandsmitglied-
schaft an Michael Ferahyan. Die Ubergabe
des Preises erfolgte am 15. Februar an der
Berufsschule Schwabisch Gmind in Anwe-
senheit der Schulleitung, der Fachlehrer so-
wie eines Vertreters des Ausbildungsbetriebs
Dr-Ing. Max Schlotter GmbH & Co. KG aus
Geislingen/Steige. Seitens der Berufsschule
nahmen die Schulleiterin Sabine Fath, Abtei-
lungsleiterin Dr. Christa Hannak sowie die
Fachlehrer Birka Schunter, Martin Klotz, Olaf
Lehmann, Volker Rogoll und Ulrich Urban teil.
Der geehrte Oberflachenbeschichter Micha-
el Ferahyan wurde vom Schlétter-Ausbilder
Mario Feldmeier begleitet.

Nicht nur ein ungtinstiges Image ist der Grund
daftir, dass die Galvanotechnik zu den wenig
begehrten Berufsfeldern gehort. Leider wis-
sen auch die wenigsten Jugendlichen, welche
interessanten Tatigkeiten und Herausforde-
rungen die Arbeit in der Galvanotechnik fir
dort beschaftigte Fachkrafte mit sich bringt.
Hier stellt Michael Ferahyan eine Ausnahme

Sabine Fath (3.v.l.) und den Fachlehrern iiber seine Auszeichung von der DGO fiir seinen exzellen-
ten Abschluss der Ausbildung, iiberreicht durch den stellvertretenden DGO-Bezirksgruppenleiter

Herbert Kiszmann (6. v.1)
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(Bild: H. Kéiszmann)

dar, da er bereits in jungen Jahren dber die
Beschaftigung seines Vaters bei einem Un-
ternehmen im Bereich der Oberflachenbe-
handlung von Aluminium mit den Leistungen
der Schicht- und Beschichtungstechnologie
in Berihrung kam. Aber nicht nur das Eltern-
haus hat sein Interesse an der Galvanotech-
nik geweckt. Wie Michael Ferahyan betont,
hat auch die Begeisterung seiner Chemieleh-
rerin an ihrem Fach und ihre gelungene Art,
den Stoff im Unterricht zu vermitteln, dazu
beigetragen, sich fir die galvanische Ober-
flachenbehandlung als Beruf zu entscheiden.
Handwerklich interessiert, startete er aller-
dings zunéchst mit Materialien wie Holz und
Kunststoff, indem er eine Ausbildung zum
Parkettleger erfolgreich absolvierte. Aus ge-
sundheitlichen Griinden schied jedoch eine
Tatigkeit in diesem Berufsfeld aus.

2019 bot sich dann die Gelegenheit, eine
Ausbildung zum Oberflachenbeschichter beim
(Galvanikspezialisten Dr.-Ing. Max Schldtter in
Geislingen zu beginnen. Im Gesprach mit Mi-
chael Ferahyan wird rasch deutlich, dass er
hier den flr ihn besten Platz gefunden hat.
Die Begeisterung fiir die Materie hat sicher
stark zu seinen Uberdurchschnittlichen Leis-
tungen in der Ausbildung beigetragen. Fir
die Ausbildung besonders vorteilhaft hat sich
die groBe Vielfalt an galvanischen Beschich-
tungsvarianten erwiesen, die mit den bei
Schlétter vorhandenen Einrichtungen prak-
tisch ausgefiihrt werden, und dariiber hinaus
von den Entwicklungsabteilungen des Unter-
nehmens auf nahezu allen wichtigen Techno-
logiefeldern bearbeitet und weiterentwickelt
werden. Einige Bereiche der Ausbildung zum
Oberfldchenbeschichter, die bei Schlotter
praktisch nicht vertreten sind, wie das Ano-
disieren von Aluminium oder das Feuerver-
zinken, wurden durch die Lehrerschaft im
Berufsschulzentrum in Schwdbisch Gmiind
bestens vermittelt, so Ferahyan im Rahmen
der Preisverleihung.

In den drei Jahren seiner Aushildung und im
Rahmen der jetzigen Tatigkeit im Bereich der
Kundenbemusterung entstand ein besonde-
res Interesse an der galvanischen Beschich-
tung fir die dekorative Anwendung. Vor al-
lem im Schichtsystem aus Kupfer, Nickel und
Chrom sieht Michael Ferahyan neben den



Edelmetallschichten ein besonders interes-
santes System, das je nach Anforderung und
Art des Grundwerkstoffs hervorragende
Oberflachengestaltungen erlaubt.

In den nachsten Jahren wird der Geehrte sei-
ne praktischen Erfahrungen beim Galvanik-
unternehmen Schi6tter weiter ausbauen. Er
sieht aber durchaus auch die Chance, sei-
nen Ausbildungsstand durch ein Anschluss-
studium zum Galvanotechniker, das eben-
falls am Berufsschulzentrum in Schwabisch
Gmiind angeboten wird, zu erweitern. Ein sol-
che Weiterbildung werde auch vom aktuellen
Arbeitgeber geférdert, wie Mario Feldmeier
beim Gesprach betonte. Dass die Ausbildung
fir Michael Ferahyan mehr als gelungen ist,
brachte er mit abschlieBenden Worten zum
Ausdruck: Ich méchte mich an dieser Stel-
le beim Unternehmen Schlétter fir die Aus-
bildung, sowie den Lehrern der Berufsschule
Schwdbisch Gmiind bedanken. Mein beson-
derer Dank geht an Herrn Neifer, Herrn Kei-
per und Herrn Hiibl, die mich tber die Ausbil-
dungszeit unterstitzt und gelehrt haben.

Der Fachbereich Galvanotechnik des Beruf-
schulzentrums Schwabisch Gmiind ist unter
anderem nach der Einweihung des direkt in
der Nachbarschaft des Schulzentrums neu
errichteten Wohnheims fiir Auszubildende,
die aus dem gesamten Bundesgebiet nach
Schwabisch Gmiind kommen, sowie durch
die modernen Unterrichtsraume und die um-
fangreichen technischen Einrichtungen gut
aufgestellt. Nichtsdestotrotz bestehen Uber-
legungen zur Modernisierung der technischen
Einrichtungen, die Bestandteil der Ausbil-
dung sind. Wie Abteilungsleiterin Dr. Christa
Hannak betonte, wiirden alle Praxisverfahren
im Berufsbild des Oberflachenbeschichters,

neben der galvanischen Metallabscheidung
zum Beispiel auch die chemische und elek-
trochemische Oberflachenbehandlung von
Aluminium oder das Feuerverzinken, derzeit
in ausreichendem Male im Schulunterricht
vermittelt. Des Weiteren bestehen Ansatze,
auch den Einsatz von fachspezifischer IT zur
Einsparung von Energie oder moderner An-
lagentechnik auszudehnen. Wir wiinschen uns
hier eine héhere Bereitschaft der verschiede-
nen Unternehmen zum zeitweisen Austausch
von Auszubildenden zwischen den Unter-
nehmen. So wird eine noch bessere Vermitt-
lung von Praxiswissen und Praxiserfahrun-
gen erzielt. Hier besteht nach Meinung von
Dr. Christa Hannak nach wie vor Nachhol-
bedarf.

Die derzeitige Schiilerzahl von 60 Auszubil-
denden in zwei Klassen wird auf langere
Sicht kaum ausreichen, um den Bedarf an
Nachwuchskraften im Berufsfeld Oberfla-
chenbeschichter fir Industrie und Handwerk
zu befriedigen. Umso erfreulicher ist es, die
Begeisterung von jungen Fachkraften wie
Michael Ferahyan zu sehen, welche die Zu-
versicht vermittelt, auch in Zukunft hochqua-
litative, beschichtete Produkte in Deutsch-
land herstellen zu konnen. Herbert Kaszmann

Gewerbliche Schule Schwibisch Gmiind

Ohttps://www.gs-gd.de/

Berufsschule fiir Oberflichenbeschichter

https://www.gs-gd.de/oberflaechentech-
nik.html

Fachschule fiir Galvanotechnik

O https://www.gs-gd.de/fachschule-fuer-
galvanotechnik.html

Beruf Oberflichenbeschichter

O https://www.zvo.org/bildung/ausbildung
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= SurTec erwirbt omniTECHNIK
=== Mikroverkapselungs GmbH

Die SurTec International GmbH, Bensheim,
hat die omniTECHNIK Mikroverkapselungs
GmbH, Miinchen, iibernommen. Teil der Uber-
nahmevereinbarung ist auch der Erwerb aller
Anteile des Joint Ventures Precote USA L. L.C,
Romeo, MI, USA, durch das SurTec-Tochter-
unternehmen SurTec Inc., Brunswick, Ohio,
USA. SurTec ist ein Geschaftsbereich der
Freudenberg Chemical Specialities GmbH. Die
Ubernahmevereinbarung schafft die Voraus-
setzungen, um beide Unternehmen perspek-
tivisch in die SurTec-Gruppe zu integrieren.
Als innovatives Familienunternehmen hat sich
die omniTECHNIK Mikroverkapselungs GmbH
seit der Griindung vor Uber 40 Jahren zu ei-
nem Marktfuhrer im Bereich von reaktiven
und nicht reaktiven Beschichtungen fir Ver-
bindungselemente entwickelt. Der Erfolg des
Unternehmens auf dem Weltmarkt basiert
auf umfangreicher Kenntnis und Erfahrung,
einer erstklassigen anwendungstechnischen
Beratung und hervorragenden Produkten.
Die enge, tiber Jahre bestehende Koopera-
tion mit Vertriebs- und Beratungspartnern
ist ein weiterer Schltssel zum Erfolg des Un-
ternehmens. Mit seinem precote®-Produkt-
programm bedient das Unternehmen welt-
weit die unterschiedlichsten Anwendungen
im Bereich der Gewindebeschichtung, etwa in
der Automobilindustrie, dem Maschinenbau,
der Luftfahrtindustrie, bei Haushaltsgeraten
und in anderen Industrien.

Die Ubernahme von omniTECHNIK und Pre-
cote schafft die Voraussetzungen, um bei-
de Unternehmen strategisch weiterzuent-
wickeln. Teil der FCS-Geschaftsstrategie ist
nach Aussage von Filip Krulis, CEO Freuden-
berg Chemical Specialities (FCS), die kontinu-
ierliche Erweiterung des Geschaftsportfolios,
inklusive einer aktiven Akquisitionsstrategie.
Attraktive und vielversprechende Dienstleis-
tungen, Technologien und Produkte mit he-

rausragender Marktstellung stiinden fiir das
Unternehemen im Mittelpunkt, so Krulis. Wie
Dr.Jorg Matthias Grof3mann, CFO FCS, erklart,
fokussiere sich FKS bei seinen Akquisitionen
auf Unternehmen, die helfen wiirden, die ei-
gene Marktposition in hochspezialisierten
Segmenten zu starken. Mit der omniTECH-
NIK wird nach Aussage von Dr. Gromann
das bestehende Geschaft fir die chemische
Oberflachentechnik deutlich ausgebaut und
strategisch weiterentwickelt.

Wir wollten schon immer zu den Topanbie-
tern im Markt fir Schraubensicherungs-
technologien gehéren, was uns in mehr als
40 Jahren auch gelungen ist, sagt Heinrich
Kuhn-Weiss, Inhaber der omniTECHNIK Mikro-
verkapselungs GmbH. Das Marktpotential fur
innovative Beschichtungstechnologien noch
besser auszuschopfen, werde als Teil von Sur-
Tec noch leichter fallen Fiir ihn als Reprasen-
tant der Eigentimerfamilie sei es wichtig ge-
wesen, einen Partner zu wéahlen, der sich als
langfristig orientierter, strategischer Investor
verstehe.

Bei der FCS-Gruppe und bei SurTec ist das
Unternehmen nach Aussage von Dr. Karsten
Grinke, CEO SurTec International, in guten
Handen. Schon einmal habe FCS mit der OKS
Spezialschmierstoffe GmbH ein Unterneh-
men aus dem Besitz der Familie Kuhn-Weiss
erworben und es erfolgreich weiterentwi-
ckelt. Griinke geht davon aus, dass dies mit
omniTECHNIK ebenso erfolgreich gelingt.

> www.surtec.com
> www.precote.com

EMW und Salzgitter-Konzern
kooperieren

Der Salzgitter-Konzern arbeitet eng mit Kun-
den und Partnern bei der Erreichung der Kli-
maziele zusammen - getreu der strategischen
Mission Partnering for Transformation. Die
EMW Stahl Service GmbH und die Salzgitter

Flachstahl GmbH haben jetzt eine Uberein-
kunft Uber die Lieferung einer festgelegten
Menge griinen Stahls geschlossen. Wie die
EMW Stahl Service GmbH in einer Presse-
erklarung mitteilt, erfolgt eine erste Liefe-
rung nach der im Rahmen des Transforma-
tionsprogramms SALCOS® - Salzgitter Low
(O, Steelmaking erfolgreichen Umstellung
auf eine CO,-arme Stahlproduktion.

Die EMW Stahl Service GmbH will ihren Ver-
trieb griiner Stahlprodukte in den kommen-
den Jahren steigern. Beginnend ab Ende 2025
wird der Salzgitter-Konzern seine Stahlher-
stellung schrittweise auf wasserstoffbasierte
Verfahren umstellen. Ziel ist eine nahezu CO,-
freie Produktion ab 2033.

Wie Michael Mockenhaupt, Geschéaftsfiihrer
der EMW, betonte, ist das Unternehme als ei-
nes der grofiten unabhdngigen Stahl-Ser-
vice-Center Uber die Liefervereinbarung mit
dem langjahrigen Partner Salzgitter Flach-
stahl GmbH, sehr erfreut. Fiir EMW ist dies
ein wichtiger Schritt, um das Produktportfolio
im Bereich CO,-reduzierten Stahls zu erwei-
tern. Neben den eigenen zahlreichen MaR-
nahmen sei dies ein weiterer Baustein hin zu
mehr Nachhaltigkeit.

Das Unternehmen EMW Stahl Service GmbH
ist schon langjahrige Kundin und hat bereits
friihzeitig grofes Interesse an einem Bezug
von bei der Salzgitter Flachstahl GmbH CO,-
arm erzeugten Stahl geduBert. Genauso wie
die Salzgitter Flachstahl ist EMW sehr dar-
auf bedacht, vor allem beim Thema Umwelt-
schutz eine Vorreiterrolle zu Ubernehmen.
Zudem zeigt diese Zusammenarbeit, dass die
Kunden SALCOS® als Weg erkennen, auch
ihre Nachhaltigkeitsziele zu erreichen. Des-
halb wird nach Aussage von Phillip Meiser ein
Mehrwert in der Transformation hin zu gri-
nem Stahl gesehen.

> www.emw-stahlservice.de
O www.salzgitter-ag.com/de
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=== Deutsche Gesellschaft fiir Galvano-
=== und Oberflichentechnik e.V.

(DGO)

DGO-Bezirksgruppe Thiiringen
Traditionell fand im Hotel Tanne in limenau in
der Vorweihnachtszeit die Jahresabschluss-
veranstaltung 2022 der DGO-Bezirksgruppe
Thiringen unter Leitung des stellvertreten-
den Bezirksgruppenleiters Dr. Peter Kutzsch-
bach statt. Bezirksgruppenleiter Mathias Fritz
war krankheitsbedingt verhindert. Als Gast
konnte Jens Heinze, ehemaliger langjahriger
Vorsitzender der DGO-Bezirksgruppe Thirin-
gen, begrift werden.
Nach der Corona-bedingten langen Pause
und dem Neustart im Oktober 2022 mit der
Problematik Update zum technischen Brand-
schutz schloss sich im November ein Vortrag
mit dem Thema Bunteinsatzhdrten - Alche-
mie oder eine moderne Oberfléichentechno-
logie an. Damit auch weiterhin interessante
Vortrage zu den Veranstaltungen der DGO-
Bezirksgruppe Thiringen angeboten werden
kénnen, wurden Vorschlage von den anwe-
senden Fachkollegen in den Veranstaltungs-
plan aufgenommen. Es kristallisierten sich
dabei folgende Schwerpunkte heraus:
- Plasmafunktionalisierte Kunststoffpulver
fur Dispersionsbeschichtungen
— Technische Optimierung unter energeti-
schen Gesichtspunkten
— Update REACh und dessen Auswirkungen
— Chrom(ll)problematik einschlieBlich Schicht-
dickenmessung
— Aktuelles aus der Automobilbranche fiir
Beschichter
- Umgang mit komplexen Systemen
— Exkursion in einen Betrieb mit Galvanik
Die Bezirksgruppenleitung wird die Vor-
schldge nun als Basis fiir ihre Arbeit auswer-
ten und daran arbeiten, entsprechende Re-
ferenten zu gewinnen sowie die terminliche
Einordnung zu koordinieren. Der konstrukti-
ven Diskussion folgten im Anschluss ange-
regte Gesprache beim gemeinsamen Abend-
essen. AbschlieBend bedankte sich Dr. Peter
Kutzschbach bei den anwesenden Fachkol-
legen fiir die aktive Mitarbeit bei der inhalt-
lichen Gestaltung der Bezirksgruppenveran-
staltungen und wiinschte allen Teilnehmern
stabile Gesundheit sowie ein erfolgreiches
Jahr2023. Peter Kutzschbach

Technische Optimierung unter
energetischen Gesichtspunkten

Die erste Veranstaltung der DGO-Bezirks-
gruppe Thiringen in diesem Jahr beschaf-
tigte sich mit dem Thema Gesetzliche Opti-

-3 i i Tt
Dr. Heiner Hollekamp (I.), Mathias Fritz, Frank
Kunze (Bild: P. Kutzschbach)

mierung von Gebduden + Anlagen + Technik
+ Messtechnik. Der Referent Dr. Heiner Hol-
lekamp, Geschaftsfihrer des Ingenieurbiiros
HCH mit Sitz in Ahaus, ist anerkannter Be-
rater des Bundesamts flr Wirtschaft und
Ausfuhrkontrolle (BAFA) fiir das Férderpro-
gramm Energieberatung im Mittelstand.

Die Schwerpunkte seines Vortrags waren

- Energieversorgung im Prozess

— Energiemix aus Strom und Warme

- Planung und Kostenminimierung

— Beispiele aus Produktionsbetrieben

Bei der Energieversorgung im Produktions-
prozess wurden mogliche Ansatze zur Ein-
bindung von dezentralen Energieressourcen
durch Speicherung von Warme und Elektro-
energie vorgestellt. Hierbei wies der Referent
unter anderem auf die energetische Nutzung
der Abluft, die bei der Kiihlung von Trafos, IT-
Anlagen oder Raumentliiftung entsteht, hin.
Auf die Inanspruchnahme von Nachtstrom-
tarifen sowie auf Ressourcen wie eine un-
terbrechungsfreie Stromversorgung (USV)
und Notstromanlagen sollte nicht verzich-
tet werden. Ein Ubergreifender Energiemix
aus Strom und Warme durch entsprechen-
de Speicherung senkt dariiber hinaus den
Strom- und Brennstoffeinsatz. Dazu ist eine
fachgerechte betriebliche Bilanzierung der
produktionsorientierten Energiestréme mit
Nutz-, Verlust- und Riickgewinnungsenergie
erforderlich.

Zur Kostensenkung von Elektroenergie, Gas
und Wasser stellte Dr. Heiner Hollekamp eine
systematische und eine universelle WOT-
Analyse in mehreren Stufen mit Beispielen
aus Betrieben vor. WQT steht hierbei fir die
Betrachtung Wirtschaftlich/Organisatorisch/
Technische Optimierung. Dabei steht die Op-
timierung des Energieeinsatzes unter Be-
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ricksichtigung des Energiemixes und einer
innovativen Technik im Vordergrund. Voraus-
setzungen hierfiir sind detaillierte Analysen
sowie eine EDV-gestltzte Energiedatener-
fassung mit festgelegten Messpunkten nach
ISO 5006. Das strategische Ziel besteht so-
mit in einer messbaren, fortlaufenden Ver-
besserung und Prognose von MalRnahmen
zur energiebezogenen Leistung im Vergleich
zu den gesetzlichen Zielen.
Der interessante Vortrag endete mit mehre-
ren Grafiken und Flussbildern zu Abwarme-
quellen und deren Nutzungsmdglichkeiten,
zur Umwandlung von Nutz- und Verlustene-
rgie sowie aktuellen Energiespeichern wie
Powerwheels und High Speed Schwungra-
dern. Ziel jedes Unternehmens sollte es sein,
den Energieeinsatz zu minimieren, um Kosten
zu sparen und den Klimaschutz durch CO,-
Reduzierung zu forcieren.
Nach einer angeregten Diskussion dank-
te DGO-Bezirksgruppenleiter Mathias Fritz
dem Referent Dr. Heiner Hollekamp fir sei-
nen interessanten Vortrag und Uberreicht an-
schlieBend Tino Franke und Frank Kunze, bei-
de beschaftigt bei NTI Kahla, die Urkunde
und Plakette fiir ihre jeweils zehnjahrige Mit-
gliedschaft in der DGO. Frank Kunze konnte
die Anerkennung persénlich berreicht wer-
den. Mit einem Abschlussfoto und dem Hin-
weis auf das 28. Leipziger Fachseminaram 9.
Marz 2023 schloss die Veranstaltung.

Peter Kutzschbach

Dekorative Cr(lll)-Verfahren:

Neuer AK berédt iiber Zwischen-
ergebnisse aus Ringversuch

Am 14. Dezember 2022 fand bei der KIESOW
Oberflachenchemie GmbH in Detmold die
erste, konstituierende Sitzung des DGO-Ar-
beitskreises Dekorative Cr(lll)-Verfahren statt.
Die DGO bietet ihren Mitgliedern damit eine
neue Plattform, um gemeinsam an Lésungen
zu verschiedenen Herausforderungen bei der
dreiwertigen Abscheidung von Chromschich-

Die Griindungsmitglieder des neuen AK Deko-
rative Cr(lll)-Verfahren auf der konstituieren-
den Sitzung in Detmold (Bild: DGO)
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ten fur dekorative Anwendungen zu arbei-
ten. Insgesamt 20 Vertreter aus Wissenschaft
und Praxis, darunter sechs Fachfirmen, fiinf
Beschichter und ein Priiflabor, nahmen an
der Sitzung teil.

Kernthema der Sitzung waren die aktuellen
Zwischenergebnisse aus dem derzeit noch
laufenden Ringversuch dber die Schichtdi-
ckenmessung von dreiwertig abgeschiedenen
Glanzchromschichten. So wurden zwei par-
allele Messrunden mit verchromtem Kunst-
stoff- und Messingsubstraten initiiert, um
diverse Ungenauigkeiten bei der Schicht-
dickenmessung mittels etablierter Verfah-
ren (Coulometrie, Rontgenfluoreszenzanalyse
und Messung am Querschliff) branchenweit
zu erfassen und neutral bewerten zu kénnen.
Hier herrscht nach Ansicht der AK-Mitglie-
der nach wie vor eine sehr grof3e Unsicher-
heit am Markt.

Die anonymisierten Zwischenergebnisse wur-
den von der frisch gebackenen AK-Leiterin
Dr. Lisa Biiker vorgestellt: Trotz der Tatsache,
dass alle Messungen jeweils an ein und der
selben Probe durchgefiihrt worden waren,
zeigten sich bei den bisher vorliegenden Mes-
sergebnissen zum Teil erhebliche Unterschie-
de. Referenzmessungen mittels Kalottenschliff
sowie REM beziehungsweise FIB stehen je-
doch noch aus. Die AK-Mitglieder verstandig-
ten sich darauf, dass zundchst die Ergebnis-
se der ersten Messrunde vollstandig vorliegen
sollten, bevor weitere Schritte initiiert werden.
Auf der Tagesordnung stand auflerdem ein
Fachvortrag von Dr. Martin Leimbach, TU II-
menau, der einige Ergebnisse aus seiner Dis-
sertation zum Thema Charakterisierung der
elektrochemischen Abscheidung von Chrom
aus Chrom(lll)-Elektrolyten fiir dekorative
Anwendungen vorstellte. Dr. Leimbach tiber-
nahm auflerdem zusammen mit Dr. Heinz
Herberhold, HDO Druckguf} und Oberfla-
chentechnik GmbH, das Amt der stellvertre-
tenden AK-Leitung.

Der Arbeitskreis ist fiir weitere Teilnehmer of-
fen. Interessenten kdnnen sich bei der DGO-
Geschéftsstelle melden (E-Mail: d.meyer@
dgo-online.de).

> www.dgo-online.de

AK Wasserstoffversprodung

zu Gast bei SurTec

Einen Tag nach der DGO-Schulung Wasser-
stoffversprédung fir Praktiker tagte der DGO-
AK Wasserstoffversprodung am 9. Februar
2023 bei der Firma SurTec in Zwingenberg.
Der Arbeitskreis Wasserstoffversprédung bil-
det eine Diskussionsplattform mit teilweise
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wechselnden Teilnehmern aus der betroffe-
nen Branche. Zentrale Themen wurden durch
Impulsvortrage vorgestellt und mit Frage-
stellungen sowie Anregungen aus dem Teil-
nehmerkreis erdrtert. Im Fokus standen die
Entwicklung von neuen Priifmethoden, die
Optimierung einer Warmebehandlung, im All-
gemeinen auch als Temperung bezeichnet,
und Schadensfalle.

Neben den genormten und in Einzelfallen
nicht eindeutig aussagekraftigen Zugversu-
chen (zeitlich konstant, low strain rate, step
load test) hat die Aufnahme von Kraft-Weg-
Diagrammen und die Ermittlung der Verfor-
mungsarbeit einen entscheidenden Fort-
schritt ergeben (Forschungsprogramm Wi-
PANO). Alle wichtigen Parameter wie etwa
die Materialzusammensetzung, das Geflige,
die Art der Verglitung bis zur Wirkung von
atomarem, diffusiblem Wasserstoff im Gitter
wirken sehr sensitiv auf die Verformungsar-
beit. Durch die Digitalisierung der Messungen
kann in der Auswertung unter KI-Nutzung
ein sehr aussagekraftiger Versprodungsindex
generiert werden. Mit von Wellensicherungs-
ringen abgeleiteten Testkérpern unterschied-
licher Vergitung kann so zunachst der Gal-
vanoprozess verifiziert werden. Parallel zu
den Bauteilen prozessierte Testproben wer-
den dann beziiglich der Verformungsarbeit im
Kraft-Weg-Versuch gepriift. Eine Verspro-
dungsfreiheit gilt, wenn sich der Endwert vom
Ausgangswert nicht unterscheidet. Das Ver-
fahren ist Gegenstand von Normungsarbeiten.
Diese Pruftechnik wurde auch bei Entwick-
lung eines Verfahrens zur Optimierung von
Temperprogrammen  (DGO/AiF-Vorhaben
OptiHeat) galvanisch beschichteter Bauteile
angewendet. Im Rahmen der Energiekrise
und der Kostensteigerungen zur Warme-
behandlung werden Daten zu mdglichst ef-
fizientem Vorgehen immer bedeutender. Fiir
die wichtigsten Werkstoffgruppen wurde zu-
nachst mit Hilfe von Simulationsprogrammen

betreffend die Effusion von Wasserstoff aus
den beschichteten Bauteilen eine Daten-
bank aufgebaut. Ein Anwender kann in Zu-
kunft hiermit unter Eingabe seiner charak-
teristischen Daten auf Basis des von den
Normen vorgegebenen Rahmens einen Kor-
ridor (Temperatur, Zeitdauer) fiir die optimale
Temperung ermitteln.

Die Befassung mit Schadensfallen zeigt im-
mer wieder, wie wichtig eine exakte vertrag-
liche Vereinbarung zwischen den Vertrags-
parteien Auftraggeber und Beschichter ist.
Das gilt ebenfalls fir die Dokumentation des
Beschichtungsprozesses und fir die Besta-
tigung der Einhaltung geltender Normen.
Neben der fertigungsbedingten Wasserstoff-
versprodung gibt es vermehrt auch Scha-
densfalle, die etwa durch Korrosionswasser-
stoff im Betrieb der Bauteile auftreten. Fur
die Priftechnik gilt folgende grobe Unter-
scheidung: Fertigungsbedingte Schaden tre-
ten innerhalb von 200 Stunden auf; die be-
triebsbedingten werden etwa bei Priifung im
Salzspriihtest im weiteren Zeitraum deutlich.
Im Hinblick auf die sich entwickelnde Was-
serstoffwirtschaft wurde im AK diskutiert,
welche relevanten Themen im Bereich der
Erzeugung (Elektrolyseure), Transport und
Speicherung von Wasserstoff, etwa unter
Einsatz galvanotechnischer Verfahren, exis-
tieren. Es wurde beschlossen, diesen The-
menbereich in die Aufgaben des AK unter
Nutzung externer Expertise aufzunehmen.

> www.dgo-online.de

DGO-Fachausschuss Forschung
verabschiedet Dr. Andreas Zielonka

Die Mitglieder des DGO-Fachausschusses
Forschung trafen sich am 7. Februar 2023 zu
ihrer ersten Arbeitssitzung in 2023 am fem
Forschungsinstitut Edelmetalle + Metallche-
mie in Schwabisch Gmiind.

Gleich zu Sitzungsbeginn wurde Dr. Andreas
Zielonka offiziell aus dem Fachausschuss ver-
abschiedet. Dr. Zielonka, der Ende 2022 die
Leitung des fem an Prof. Holger Kainer tiber-
geben und sich in den wohlverdienten Ruhe-
stand verabschiedet hatte, war Uber viele
Jahre stellvertretender Leiter des Fachaus-
schusses. Fir die geleistete Arbeit gebihrt
Dr. Zielonka Dank und Anerkennung. Fiir ihn
wurde im Anschluss Dr. Heidi Willing, am fem
Abteilungsleiterin Elektrochemie, einstimmig
als neues FA-Mitglied aufgenommen.

Auf der Tagesordnung standen auflerdem die
finalen Vorbereitungen fiir das 44. Ulmer Ge-
sprach, das am 24. und 25. Mai 2023 mit dem
Leitthema Messen, Steuern, Regeln statt-



FA-Leiter Prof. Wolfgang Paatsch dankte
Dr. Zielonka fiir sein langjdhriges Engagement
(Bild: DGO)

im FA Forschung

finden wird. Einen Tag vorher sind alle Ba-
chelor-, Masterstudenten und Doktoranden
sowie ambitionierte Schiler aus Abschluss-
klassen zum DGO-Nachwuchsforum herzlich
eingeladen.

Zu den weiteren Hauptaufgaben des FA For-
schung zahlt die Beurteilung der Férderwiir-
digkeit von neuen FuE-Projektideen, womit
der FA eine Sonderstellung innerhalb der DGO
einnimmt. Entsprechende Themenvorschlage
kénnen vorab Gber die DGO-Geschéftsstelle
von allen Unternehmen und Forschungsein-
richtungen der Branche eingebracht werden.
Wird ein Forschungsansatz beflirwortet, un-
terstitzt die DGO die Forschungseinrichtun-
gen dabei, das Projekt in ein offentlich gefor-
dertes Vorhaben im Rahmen der industriellen
Gemeinschaftsforschung (IGF) zu tberfihren.
> www.dgo-online.de

Fachverband Galvanisierte
Kunststoffe e.V. (FGK)
Dr. Markus Dahlhaus ist

neuer Vorsitzender des FGK

Im Rahmen einer auRerordentlichen virtuel-
len Mitgliederversammlung sowie Vorstands-
sitzung am 22. Dezember 2022 wahlten die
Mitglieder des Fachverbands Galvanisierte
Kunststoffe e. V. (FGK) einen neuen Vorstand.
Der bisherige FGK-Vorsitzende Dr. Carsten
Brockmann erklarte, aus personlichen Griin-
den den FGK-Vorsitz niederlegen zu miissen.
Sein Vorstandsmandat werde er jedoch be-
halten. Auch Jérg Puttbach erklarte seinen

Rulcktritt aus dem FGK-Vorstand, da er zum
1. Januar 2023 zum Vorsitzenden des Zent-
ralverbandes Oberflachentechnik e. V. (ZVO)
gewahlt wurde.

Da der FGK-Vorstand auch kiinftig vier Per-
sonen umfassen soll, schlug FGK- und ZVO-
Geschéftsfihrer Christoph Matheis Dr. Mar-
kus Dahlhaus, BIA, als neuen Kandidaten vor,
der daraufhin einstimmig in den Vorstand
gewahlt wurde. In einer anschlieRenden vir-
tuellen Vorstandssitzung wurde Dr. Markus
Dahlhaus zum Vorstandsvorsitzenden des
FGK gewahlt, zum Stellvertreter wurde Ste-
fan Tilke ernannt.

2 https://fgk.zvo.org

Arbeitsgemeinschaft industrieller
Forschungsvereinigungen
Otto von Guericke e. V. (AiF)
Dr. Nassenstein neuer AiF-Prasident

Die Mitglieder des Prasidiums der AiF Arbeits-
gemeinschaft industrieller Forschungsverei-
nigungen Otto von Guericke e. V. haben Dr.-
Ing. Klaus Nassenstein (58) in ihrer Sitzung
am 18. Januar 2023 zum neuen und damit
14. Prasidenten des Forschungs- und Trans-
fernetzwerks Mittelstand AiF gewdhlt. Nas-
senstein folgt auf Prof. Sebastian Bauer, des-
sen Amtszeit turnusgemall endete.

Der neue AiF-Prasident ist Geschaftsfihrer
und Mitinhaber der GTV Automotive GmbH in
Luckenbach im Westerwald. Kernkompetenz
des mittelstandischen Unternehmens ist die
Konstruktion und Fertigung von schliisselfer-
tigen Beschichtungsanlagen fiir das Thermi-
sche Spritzen und Laserauftragschweif3en.
Nassenstein hat Maschinenbau und Ferti-
gungstechnik an der Technischen Universitat
Dortmund studiert. 1996 erhielt er den erst-
mals vergebenen DVS-Forderpreis fiir her-
ausragende Leistungen auf dem Gebiet des
thermischen Spritzens und promovierte ein
Jahr spater in Dortmund. Seit 27 Jahren ist
Nassenstein bei GTV tétig, zunachst als Lei-
ter fir Forschung und Entwicklung, spater als
Prokurist und seit 2005 als Geschaftsfihrer
und Mitinhaber.

Angewandte Forschung und Entwicklung
betreibt Nassenstein nach eigener Aussage
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VERBANDE

Der neue Prisident der AiF, Dr. Klaus Nassen-

stein (© AiF)

seit seinem Berufsstart leidenschaftlich und
sie pragten sein Engagement als Unterneh-
mer und Wissenschaftler. So liegt es auf der
Hand, dass die AiF und ich sehr bald ,Partner’
wurden, erklart Nassenstein augenzwinkernd
und spielt darauf an, dass er seine Kompe-
tenzen bereits Anfang der 1990er-Jahre als
Industrievertreter im Fachausschuss Thermi-
sches Beschichten und Autogentechnik der
AiF-Forschungsvereinigung Schweif3en und
verwandte Verfahren e.V. des DVS einbrachte.
Durch seine Beteiligungen an zahlreichen
projektbegleitenden Ausschiissen von IGF-
Projekten verfligt er zudem Uber tiefe Ein-
blicke in das AiF-Netzwerk und seine Wir-
kung. Die Struktur der AiF ermdglicht nach
seiner Uberzeugung den Erfolg der weltweit
einmaligen Industriellen Gemeinschaftsfor-
schung (IGF); das erlebe er als Vertreter des
deutschen Mittelstands taglich in seiner Un-
ternehmertatigkeit. Daher freue ich mich, die
Weiterentwicklung und Positionierung der
AiF in einem sich stark wandelnden Umfeld
als AiF-Prdsident kiinftig aktiv mitgestalten
zu kénnen. Und scherzhaft flgt er an: Eine
grélRere Herausforderung als den neuen Ver-
teidigungsminister wird mich hoffentlich nicht
erwarten.

In der Prasidiumssitzung wurden auBerdem
Thomas Reiche, Geschaftsfuhrer beim FEhS-
Institut fUr Baustoff-Forschung e. V., Duisburg,
zum Vizeprasidenten und Dr-Ing. Peter Diilt-
gen, Geschaftsfihrer der Forschungsvereini-
gung Werkzeuge und Werkstoffe e. V. (FGW),
Remscheid, zum Schatzmeister gewahlt.

S www.aif.de
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